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Wiron® light
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Hukeneso - XpomoBbIil CNNIAB NOA KEpaMUKy
(6e3 6eppunus, cootBetcTByeT ISO 9693)

OpUEHTMPOBOYHBIN aHanu3
macca 3n1emMeHToB B %

Nickel-krom-pabrénningslegering
(berylliumfritt enligt 1SO 9693)

Standardanalys, % i vikt
(element)

Ni 64,5 Si 2,1 Ni 64,5 Si 2,1
ﬁ.;.ﬁ Cr 22,0 Nb, Mn, B ﬁ-i-ﬁ Cr 22,0 Nb, Mn, B
Mo 10,0 Mo 10,0
WHCTpyKumMa no akcnnyaTauum . Bruksanvisning
[NlanbHewwme yKasaHua cm. aza';ir"iT:KaTg""aBa For ytterligare information se
«He copepxalive 6naropoaHbIX MeTannos (ocHoBHbIE KauecTsa) "Legeringar for metallkeramik innehéllande Metallens egenskaper
CnNaBbl ANA METannoKepamukm» bvo - cepTudhukar inga hogadla metaller” (standardvarden)
(6ecnnatHo) [lyp . BEGO Sersi (8‘; (gratis) ?'Oce”'f'cat
BETOBOI KOA MO enbli . yp
ASBIKY: [fr] [it] MnoTHOCTb [rp./com?] 8.2 Sprak: [r] (] BEGO-fargkod vitt (8)
REF: 82092 82093 82094 82095 82096 TaepaocTs no Bukkepey (HV 10) 260 REF: 82092 82093 82094 82095 82096 Densitet [g/cm] 82
Mogynb anactuyHocTu[l Ma] okono 200 Hardhet i Vickers (HV 10) 260
(€ 0197 Mpenen Teky4ectu (R, 0,2) [MMa] 470 (€ 0197 Elastisitetsmodul [GPa] ca. 200
ISO 9693 / 1SO 22674 MPOYHOCTb Ha paspsis (Rm) [MMa] 880 1S0 9693 /1S0 22674 Tanjbarhet (R, 0,2) [MPa] 470
OTHocuTensHOE ynnuleeHme Stréckstyrka (Rm) [MPa] 880
YKa3aHuA no TeXHuKe 6e30nacHoOCTH ap” paspbise (AS) [%] 0 — 2;3 Sakerhetsanvisning Stréckgrans (A52 [%] 10
MeTannuyeckan nbinb onacHa ana TeHJﬁpB:: ”gaBM”Ti:MFé] 1 OK(? _1350 Metalldamm ar halsovadligt. Smaltintervall [ OC] 1200-1280
3g0posbA. Mpu 06paboTke meTanna K epatypa n 1o Vid utarbetande och utstrdmning, ombesorj Gjuttemperatur [°C] ca. 1350
MoNb3YATECh BEITAXHOM BEHTUNALMEN 1 [1%??%”%” TepMMZECK;(;g opcacumpem/m a8 bortsugning och anvind andningsskydds- E(legm;szllitv.koeff. 25 500°C 138
3alWwuTHOM Mackoit Tun FFPN-EN 149:2001! - y k typ FFP3-EN149:2001! o - '
u 20-600°C (MR 20-600°C 141
MopenupoBka / YcTaHoBKa NUTHUKOB: MuHMManbHas TonwmHa Modellering/Sétta i stift: Minimum metalltjocklek (efter slipning):
CTEHKY (nocne 0BpaboTKw): AR KEpamMM4ECKoit 0BMALOBKN 0,3 M, AnA for skalfasader 0,3 mm, for akrylfasader med retentionsparlor
06NMLOBKY NNACTMACCO C PeTeHLMOHHbIMM nepnamm 0,3 MM, Ha v 0,3 mm. Gor en skara vid cervikala och palatinala omradet. Undvik
MPUILIEEHHOM 1 HEGHOM Y4aCTKax cfenaT Buiemky. MsGeraiire f=4mm skarpa kanter. Vid fall av arbete med langa broar, fordela ihéliga
NIOABNIEHUA OCTPbIX Kpaes. Mpy paGoTax GonbILOi NPOTAXEHHOCTH @>35-4 mm* plaststicks mellan fronttanden och omradet runt hérntanden.

nonyto nnacTmaccy pa3aennts B obnactn Mexay nepeaHumu GyﬁaMM n
KnblKamu.

NakoBka / MpeABapuTeNbHbIA Harpes: Vlcronb3yiiTe NakoBoYHyI0
Maccy AnA KOPOHOK ¥ MOCTOB Ha hocchaTHoi 0cHoBeE

(Hanpumep, Bellavest® SH). Cobniopaitte pabouyio MHCTPYyKLmio!
TemnepaTypa npeasapuTenbHoro Harpesa 780-830 °C.

Mnagka / Nutbe: MpuHuvnuansHo: He neperpesaiite cnnas!

VcnonbayitTe TONbKO YUCTbIE, ANA KAXAOTO CNNaBa CBOW TUTENM.
PekomeHaauuA: ana 6e30WwWMB04HOR MAEHTUDUKALMN BbINYLLEHHOR

*Ma ikke formindskes!
He yToHYaTb!

**Voks eller stgbestifter.

Inbaddning/forwarmning: Anvéand fosfatbunden kron- och bro

#25mm inbaddningsmassa (tex Bellavest® SH). Félj bruksanvisningen!
'w.f’ §=25mm Forvarmingstemperatur 780830 °C.
1.5-2mm

Smaltning/gjutning: Generellt: Overhetta inte metallen.

Andvand endast rena deglar, en degel per metall. Rekommendation:
gjut endast med ny metall. Vid behov av omgjutning: omgjut endast
identisk metall. Sandbléstra gammalt material. Tillsatt minst 50 %

Bock unu nonaa nnactmacca.

napTv OTNUBAITE TONbKO HOBbIA Cnnas. Mpu MOBTOPHOM NIUTbE:
OTNMBANTE TONMbKO WAEHTUYHbIE CrnaBsbl. CTaphIVI Cnnas TLaTenbHO O4UCTUTD. 06A3aTenbHo AOﬁaEVITb He
MeHee 50 % HOBOro Matepuana. Mcnonb3ayitTe TONbKO Kepamuyeckue Turenu.

MomeHT nuTbA: VHayKuMOHHOE NuTbe B BakyyMe nop Aasneruem (Nautilus®) i LeHTPOBEXHOE MHAYKLMOHHOE
nube (Fornax®): Mocne norpyxeHnA nocnesHein TBEPAOI YaCTI B MNABUbHYIO BaHHY, B 3aBUCUMOCTH OT
VIHAYKLMOHHOM MOLYHOCTU NUTEIHOTO annapata, NpoAonXaiiTe Harpes B TeyeHve 0T 0 A0 10 cekyHA.
3anyckaite NpoLecc NUTbA, KOrAa OKCUAHAA NNEHKA NOMHOCTbIO pa3opBeTcA. CobnioaaiiTe MHCTPYKLMIO NO
3kcnnyarauum nuTeitHbix annapato Nautilus® u Fornax®. NuTbe OTKPBITHIM NNaMeHeM — LEHTPOBEXHOe NuTbe
(Fundor): PerynupoBka nnameHi nponax/K1Cnopoa: yCTaHoBKa AaBnexua notoka - npona 0,5 6ap, kucnopos
2,0 6ap. CuHuit A3BIYOK B LEHTPE NNaMeHu ropenkin JonxXeH BbiTb AMNHON B 6-8 MM. PaccTosHne Mexay
ropenkoit v metannom: 15-25 mm. Beerna ofHOBPEMEHHO NporpeBaiiTe kepamuyeckuit Turenb. Metann B
TUrene NerkuMin KpyroBbIMIA ABVXEHIAMM NPOrPeBaeTCA A0 CBETNOKPACHOTO KaneHuA. YCTaHoBUTe Mydens n
MpofonXaiiTe Harpesatb MeTann. Mocne CAMAHUA BCEX YacTeil MeTanna obpasyeTcA OKCUAHbIA Cnoid. Nlerkumu
KpYroBbIMY ABIXEHUAMY NNaBbTe NnaMeHeM 4O TeX NOp, Moka OTANBAEMbIAt METann OKOHYATeNbHO He
MOKPOETCA OKCUAHBIM CTIOEM, KOTOPbIN BYAET WEBENUTLCA N0 ASHCTBIEM NNaMery. PacnnaBnenHbiit Metann
JOMKeH UMeTb PaBHOMEPHbII, CBETMbIA OKpac. 3anycTuTe MUTbe A0 PaspbiBa OKCUAHOTO CIOA.

Mocne pacnakoBku: MakoBOYHYt Maccy yaanuTb ¢ noMoLbio Korox® 250 neckocTpyitHoit 06paboTKoit npu
fAasnexnn B 3-4 6apa. [inA 0koHYaTeNbHOA 06paboTkin MCONb3yiTe MeTannnyeckue (pessl 3 TBEPAOTO
Cnasa ¢ TOHKOI HACEYKOM, WNMGOBANbHbIE KaMHY HA KEPAMUYECKOI OCHOBE MMM CEYeHHbIe anMasHble
HakoHeYHKm dupmbl BEGO.

Kepamuka: [ina 067MLOBKIM NPUMEHAITE KepamiKy, COOTBETCTBYloLWyl0 cTaHAapTy ISO 9693 npu Temnepatype
0bxwvra okono 980 °C (Hanpumep, Duceram KISS, Creation, HeraCeram, IPS d.SIGN, Noritake, Vintage,

Vintage Halo). Mpuroaxa Takxe kepamuka ¢ NOHUXEHHOI Temneparypoit obxura (Hanpumep, Omega 900,

VM 13, Finesse). Cobniopaiite MHCTpyKLvio npoussoanTens! Brayane 06A3aTenbHoO 0TNECKOCTPYUTb
npeAHa3HayeHHyIo ANA 06MMLOBKI NOBEPXHOCTb (4MCTbIM Korox® 250: 3-4 6apa) v TLaTenbHo 04UCTUTL
Kapkac (06paboTka napom unu kunAYeHue B aqua dest.).

Mpokanueakue ana 06pa3oBaHNA COEANHUTENBHOTO OKCUAHOTO COA: He TpeByeTcA. Ecu AnA KOHTponA
BHELLIHeln NOBEPXHOCTI NPOBOAUTCA NPOKaNMBaHMA ¢ 06pa3oBaHiem okciaHoro cnoa (950-980°C/5 muHyT ¢
BaKYYMOM), TO OKCUAHbIA CNIOW HYXHO 06A3aTENbHO CHOBA YCTPaHUTD (UncTblit Korox® 250: 3-4 6apa).

B 3aKnioyeHve TlwaTenbHo o4ucTuTh (06paboTka napoM nm kunavenme B aqua dest.).

06nuuoBka kepamukoit: OCHOBHaA Macca BCeria HaXuraeTca B Aga npuema. Nepsblit CNoit - TOHKMI
(Washbrand), BTopoit - nokpbiBatowuuit. Mepes HOBbIM MOKPLITUEM KepaMUYECKUM CNIOEM KapKac MPpOMbIBaeTCA
ﬂpDTOHHOﬁ Boqoﬁ. Mocne obxura oXnaxzneHue npoucxoaunT B 06bI4HbIX ycnoBuax. KepaMMKa YAANAETCA TOMbKO
MeXaHn4eckum cnocobom. Kucnota arpeccuBHO BO3AEMCTBYET Ha METannMYeckuii kapkac.

06nuuoBKka nnactTmaccoit: Mpu paboTe ¢ 06NMLOBOYHBIMYU CHCTEMAMI 0BA3ATENbHO ClieayATe YKasaHuAM
MpON3BOANTENA.

3aBepLuenue paboTbl: Bugumyio METANNMYECKYI0 MOBEPXHOCTb OTNECKOCTPYUTH ¢ MpuMeHeHnem Korox® 50,
a NOTOM C BHELUHe CTOPOHbI 0TNONMPOBATH C MOMOLLbIO cTeknonepn Perlablast®. fymmupoats,

uenonb3ya peauHoble nonvpsl BEGO, 3aTem oTnonupoaTs ¢ nomolybio BEGO Diapol (REF 52305/52306).

B 3aknioyexne paboTa TwaTenbHo ounaeTcA (06pabotka napom unm kunAYeHme B aqua dest.).

Malika: naiika nnamexem nepes obxurom kepamukoit: BupoH® -npunoit (REF 52625) u dhntoc Gniokcon
(REF 52531). Maitka nocne o6xura kepamukoit B neyw: WGL-npunoit (REF 61079) u thnioc MuHokeng
(REF 52530). HopmanbHoe oxnaxaeHue.

Csapka nasepem: gononHuTenshblii marepuan: Wiroweld-NC, npoonoka @ 0,35 mm (REF 50006).

Mo6oyHble ABNEHMA: Takue, HanpuMep, Kak anneprva Ha cOCTaBHbIe KOMMOHEHTLI Cnasa uim
00YCNOBMEHHbIE 31EKTPOXMMUYECKIM BO3AEACTBUEM HEMPUATHBIE OLLYLLEHUA MOrYT HabnIoaaTbCA B PEAKKX,
OTAENbHO B3ATLIX Cy4anX.

B3aumopeitcTBuA: Mpu OKKMIO3MOHHbIX UK COCEAHUX KOHTAKTaX PasfinyHbIX CNNABOB B PEAKMX, OTAENbHO
B3ATbIX CNy4aAX, MOTYT HaBNIOAATLCA HEMPUATHBIE OLLYLLEHNA, 0BYCNOBNEHHbIE 3NEKTPOXMMIYECKUM
BO3AENCTBUEM.

MpotuBonokasanus: Mpu LOKA3HHO! HENEPEHOCUMOCTM UM ANNIEPTMM HA OTENbHbIE KOMMOHEHTbI Crnasa.
fapaHTUu: Haww pekomMeHZauym o TexHUKe MPUMEHEHIA, JaHHbIE YCTHO, MMCLMEHHO UM BO BPEMA
MIPAKTUYECKOTO 0BYYEHUA OCHOBLIBAIOTCA Ha HALIEM COGCTBEHHOM OMbITE U IKCMEPUMEHTAX, U MIOITOMY MOryT

paccmMaTpuBaThCA TONbKO Kak OpUEHTUPOBOYHbIE. Hawa npoayKLMA NOANEXMT NOCTOAHHOMY
YCOBEPLUEHCTBOBAHMIO. I'Iosromy Mbl OCTaBnAeM 3a coboi npaBo Ha M3MeHeHNA KOHCprKLlVIVI W KOMMNOHEHTOB.

nytt material. Anvand endast keramikdegel.

Tidpunkt for gjutning: Vakuumtryckgjutning med induktionsvarme (Nautilus®) och centrifugalgjutning
med induktionsvarme (Fornax®): Nar den sista fasta bestandsdelen har sjunkit ner fullstandigt i
smaltbadet méste du fortsatta uppvarmningen under 0 till 10 sekunder beroende pé gjutapparatens
induktionseffekt. Aktivera gjutningen nér oxidhinnan har rivits upp helt och hallet. Beakta
bruksanvisningen till Fornax® och Nautilus®. Flam-centrifugalgjutning (Fundor): Flaminstélining
propan/syrgas hydrauliskt tryck: Instélining av flodet 0,5 bar propan, 2,0 bar syrgas. De bl& spetsarna i
spetsarna av flammans laga bor vara 6—8 mm langa. Avstandet fran brannarens huvud fran metall:
15—25 mm. Forvarm alltid keramikdegeln.Varm upp metallen i sméltdegeln med l4tt roterande
flamrérelser till den vitgloder. Satt darefter i muffen och fortsatt att upphetta metallen. Efter att de
enskilda gjutstyckena har fallit samman bildas ett oxidskinn. Fortsatt smélta med latt roterande
rorelser till gjutmetallen hamnar under samma skinn och kan réras med hjélp av flamtrycket. Smaltans
farg méste vara enhetlig. Utlgs gjutproceduren utan att oxidskiktet spricker

Efter gjutning: Efter gjutning sandblastras gotet rent med Korox® 250 vid 3—4 bar.
Anvénd fina hardmetallfrisare, keramiskt bundna stenar eller BEGO sintrade diamanter.

Porslin: Anvand porslin enligt IS0 9693 med branntemperatur upp till ca 980 °C (tex Duceram KISS,
Creation, HeraCeram, IPS d.SIGN, Noritake, Vintage, Vintage Halo). Aven passande: Porslin med
reducerad branntemperatur (tex Omega 900, VM 13, Finesse). Félj alltid porslinstillverkarens
instruktioner! Sandblastra alltid ytan som skall pabrannas (rent Korox® 250, 3—4 bar) och rengér
metallen noga (angblastra eller koka i destillerat vatten). Efter rengdring, hall med peang och undvik
vidroring.

Oxidbranning: Inte nodvandigt. Ifall en oxidbranning genomfdrs for att kontrollera ytan
(950-980°C/5 minuter med vakuum) sa méste oxiden ovillkorligen (rent Korox® 250: 3—4 bar)
bldstras bort igen.

Keramikbranning: Anvénd alltid basmaterial vid tva branningstillfallen. Forsta skiktet tunt
(washbréanning), andra skiktet opak. Tvatta av metallen under rinnande vatten fore applicering av
nasta porslinslager. Avkyls normalt efter branning. Keramik far endast avldgsnas mekaniskt.
Fluorvatesyra (HF) frater pa metallstéliningen.

Akrylfasader: For att bearbeta bekladnadssystemen maste du beakta tillverkarnas respektive
anvisningar.

Avslutande arbeten: Bléstra synlig metall med Korox® 50, dérefter glansbléstra exterior yta med
Perlablast®. Polera med BEGO-gummipolerare, och dérefter slutpolera med BEGO Diapol
(REF 52305/52306). Rengor noggrant (dngblastra eller koka i dest. vatten).

Lodning: Lodning fore pabranning med ldga: Wiron® lod (REF 52625) och Fluxsol fluss (REF 52531).
Lodning efter pabranning i porslinsugn: WGL lod (REF 61079) och Minoxyd fluss (REF 52530).
Lat svalna normalt.

Lasersvetsning: Fyllnadsmaterial: Wiroweld NC trad @ 0,35 mm (REF 50006).

Biverkningar: Forekomsten av allergi mot innehallet i metallen eller elektrokemiskt baserad reaktion
ar mycket séllsynt.

Forebyggande atgarder: Vid kontakt occlusalt- eller aproximalt av olika legeringar &r elektrokemisk
reaktion valdigt séllsynt.

Reaktioner: Finns fall av kinda allergier mot innehallet i metallen.

Garantie: Instruktioner givna antingen muntligt, skriftligt eller genom demonstration, &r véra
rekommendationer baserade pa vara egna erfarenheter och studier och kan endast anses som standard
varden. Vara produkter genomgér standigt vidareutveckling och ar déarfor foremal for modifiering
sasom design och sammansattning.

BEGO®
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